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POPIS ZARIZENI

Prarazka je elektrické zafizeni, které slouzi k zajisténi ochrany pred
nebezpecnym dotykovym napétim v pripadé poruchy, a soucasné slouzi ke
galvanickému oddéleni chranénych ¢éasti od zpétného kolejnicového vedeni v
provoznim stavu. Prlrazka vytvofi vodivé spojeni chranénych c¢asti se
zpétnym kolejnicovym vedenim pfi vyskytu vyssiho dotykového napéti, nez
povoluje norma CSN EN 50122-1 ed.3. Je dodavana jednotlivé balena v
papirové (kartonové) krabicce s oznacenim typu a vyrobce véetné adresy a
kontakti na vyrobce. Dodavané typy prarazek HGS 150RW:

> 250V

> 500V
Tyto typy prurazek (HGS 150RW 250 V / 500 V) se dodavaji v téchto variantach

uchyceni:

> H22/0 - typ bez spojovaciho materialu

> H22/I - typ se spojovacim materialem pro upevnéni
na stozary typu BP a DS

> H22/II- typ se spojovacim materialem pro stozary typu P

Zarizeni ma kryti IPOO a je uréeno do venkovniho prostredi v rozsahu teplot
okoli -40°C az +80°C.

ZAKLADNi CASTI ZARIZENI

Zarizeni se dodava kompletné smontované. Zarizeni se sklada z
kovového krytu, ktery je uzplsoben pro upevnéni zafizeni na konstrukce
pomoci dvojice otvora pro Sroub M12. Uvnitf krytu je pak umisténa plynem
pIlnéna vysoko vykonova bleskojistka, v jejiz spodni ¢asti je upevnén svornik
M12 s podlozkami a maticemi slouzici k upevnéni vodice. Dutina krytu je ve
vrchni ¢éasti uzaviena plastovou zatkou, ktera svym barevnym odliSenim
usnadiuje identifikaci jednotlivych typu prarazek.

Chranénymi ¢astmi jsou nezivé €asti trakéniho vedeni a vodivé ¢asti v
POTV podle CSN 34 1500 ed.2
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Zarizeni je vyrabéno pro dvé napét'ové hladiny, oznaceni typu 250 V
nebo 500 V je provedeno znaéenim (dilkem) na boéni sténé obalu.

Bila barva zatky = 250 V Cerna barva zatky = 500 V

Kryt zafizeni je vyroben z korozivzdorné oceli s povrchovou upravou
tryskanim. Po namontovani zafizeni miize dojit vlivem povétrnostnich vliva v
kratké dobé k drobné povrchové korozi krytu. Tento jev je zplsoben korozi
nepatrného mnozstvi necistot, které na povrchu ulpély béhem vyrobniho cyklu
a nema naprosto zadny negativni dopad na funkci €i Zivotnost zarizeni. DalSim
plsobenim vnéjSiho prostiedi dojde k vycerpani korozniho cyklu a
postupnému odstranéni koroznich produktt z povrchu krytu.

Spojovaci material pro upevnéni priirazky na konstrukci nebo k
upevnéni vodice je také z nerezového materialu.

Celkova hmotnost prarazky typu HGS 150RW 250 V / 500 V - H22/0 je
0,917 kg.

Celkova hmotnost prarazky typu HGS 150RW 250 V / 500 V - H22/I je
1,049 kg.

Celkova hmotnost prarazky typu HGS 150RW 250 V / 500 V - H22/1l je
0,953 kg.

Pro zajisténi trvalé bezpecnosti je zafizeni navrzeno tak, ze pri
prichodu extrémnich hodnot zkratovych proudd pfrevySujici provozni
parametry zafizeni (8 kA / 100 ms pro trakéni soustavu 25 kV, 50 Hz a 20 kA / 30
ms pro trakéni soustavu 3 kV DC), mize dojit priirazu plynem pIlnéné vysoko
vykonové bleskojistky a trvalému vodivému spojeni chranéné casti s
ukolejiovacim vodi¢em.

MONTAZ ZARIZENI

Prarazka typu HGS 150RW 250 V / 500 V - H22/l se upeviiuje pomoci 2
ks nerezovych Sroubli M12x40 s maticemi a podlozkami typu RIPP-LOCK na
ukolejiiovaci praporek stozaru, (pfipadné do otvoru objimky). Prarazka typu
HGS 150RW 250 V /500 V - H22/ll se upeviiuje pomoci 2 ks nerezovych sroub
M12x30 s podlozkami do otvord s vnitfnim zavitem. Pokud konstrukce, &i
zarizeni, ke kterému se prarazka pfipojuje, neumozrniuje upevnéni pomoci
dvojice Sroubl, pfednostné se k upevnéni pouzije horni otvor pro pfipevnéni
krytu.

Pripadné upevnéni za spodni otvor se timto nevylucuje. Tvar pripojovaci casti
krytu umoznuje spolehlivé pfipevnéni jak na rovinné, tak valcové plochy
konstrukci.
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Ukolejiiovaci vodi¢ se pak za pomoci riznych typa prechodovych
soucasti nebo pomoci kabelového oka upeviuje na svornik M12 mezi matice a
podlozky do spodni ¢asti krytu. Priirazka je uréena pro montaz do svislé nebo
mirné Sikmé polohy dané ukosem stozaru ¢i konstrukce. Zatka musi byt na
vrchu a pfipojovaci svornik na spodku krytu.

P¥i upevriovani prurazky ke konstrukci nebo ukolejiovaciho vodice
k prarazce, je tfeba dodrZet spravnou orientaci podloZek RIPP-LOCK.
PodlozZky je tfeba vZdy orientovat ryhovanou (vypouklou) plochou pod
hlavu Sroubu nebo pod matici!

Pri dotahovani matice na svorniku M12 pfi pripojovani
prechodovych soucasti pro pripevnéni ukolejiiovaciho vodice je treba
zabranit moZnému uvolnéni svorniku M12 uvnitr télesa priarazky. Za timto
ucelem je tento svornik na svém spodnim konci opatifen vnitfnim
Sestihranem o velikosti klice 6 mm. Pfi dotahovani matice na tomto
svorniku je tfeba zarovern pomoci 6HR nastrckového klice ,,jistit” svornik
proti nezadoucimu pootoceni.

Ve vSech piipadech je nutno pro upevnéni prirazky ke
konstrukci a vodice k prurazce
pouzit utahovaci moment matic resp. Sroub:

Muv..= 5622 Nm
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1 - Kovovy kryt

2- Plastova zatka

3- Misto pro upevnéni
vodice

2
4- Otvory pro
. upevnéni na konstrukci
1
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Obr.1: Rozméry a zakladni ¢asti prarazky
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OBSLUHA ZARIZENI

Zarizenim nevyzaduje obsluhy, funguje samo¢inné.

UDRZBA ZARIZENi

Pro zajisténi spravné funkce je nutné v ramci pravidelnych
pochiizek po tratich kontrolovat upevnéni ukolejiiovaciho vodice krytu
ke konstrukeci.

V pripadé viditelného tepelného poskozeni kryci zatky nebo pfri
viditelném opaleni (z€ernani) jakékoli ¢asti zafizeni je nutné prarazku
nahradit za novou.

V Sestimési¢nim cyklu se kontroluje stav funkce prirazky méfenim
miliampérového bodu prirazky za pomoci méficiho pfistroje typu
GIGATEST Pro (W99/l). Pred testem se musi prarazka odpojit od
ukolejiiovaciho vodi€e, dojde tak k rozpojeni vodivého spojeni

trakénich podpér se zpétnym kolejnicovym vedenim.
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POZOR!! V souladu s élankem 6.4.3.9 normy TNZ 34 3109: ,,Pred praci
na vodivém spojeni trakénich podpér se zpétnym kolejnicovym
vedenim (na ukolejnéni) se musi provést propojeni nahradni propojkou.

Doporucuje se pouzit propojovaci souprava W98 |I.

NAZEV CiSLO SOUCASTI:
W8 1
Souprava zkratovaci |osseonaci isio
3547249811000
355 110

453

Délka zkratovaciho lana 4m

POUZITI (e}
MATERIAL Fe Zn, Cu
MIN.ZATIZENT PRI PRETRZENT
HMOTNOST 3,68 kg
VYROBCE

Nahradni propojka se pfipojuje a snima s pouzitim ochrannych
izolaénich rukavic. Po skoncéeni prace se snima propojovaci lano
nejprve z trakéni podpéry a potom z kolejnicového vedeni.*
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Mérici pristroj GIGATEST pro W99/l

NAZEV CISLO SOUCASTE:

PRISTROJ Wo9/I

NA MER ENI OBJEDNAC! CISLO:
PRURAZEK 389481146000
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Postup méreni prurazek HGS.

Po zapnuti pristroje postupujeme dle navodu GIGATEST pro.
Navod je prilozen ke kazdému méficimu pristroji.

Specifika pro méreni prurazek HGS.

Po zapnuti pfistroje na ivodni obrazovce vybereme typ prarazky
250 V nebo 500 V.
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Po pripojeni dle navodu zapneme méreni.

Pristroj proved kontrolu, zda je pfipojena priirazka (bleskojistka) a
dale pokracuje v méreni zapalovaciho napéti.

- - —- -

| UIN (MM UTEST |

DETEKOVANA BLESKDJISTEA
ZAHAJUJI MEF.'ENI

Po ukonceni méreni se na obrazovce zobrazi velikost zapalovaciho
napéti a informace, zda test probél v poradku.

ZPUSOB SKLADOVANI ZARIZENi

Pred kone¢nou montazi zafizeni je tieba jej skladovat
v krytém skladu a chranit obal pred poskozenim.
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